Programowanie systemow
pomiarowych
w.4

dr inz. Dawid Kucharski

Zaktad Metrologii i Systemow Pomiarowych
Instytut Technologii Mechanicznej
Wydziat Budowy Maszyn | Zarzadzania
Politechnika Poznanska

19.02.2019 13:20



Wspotrzednosciowa maszyna pomiarowa CMM




Program CALYPSO firmy ZEISS

- Srodowisko Windows;

- automatycznie rozpoznaje mierzone elementy pomiarowe (ptaszczyzne, prosta, punkt, okrag, kule, walec, stozek)

Rozroznia sie dwa rodzaje pomiarow:
- W trybie manualnym,

- w trybie CNC.

Cztery tryby pomiarowe:
- reczny,
- programowanie uczace,

- programowanie off-line,

- programowanie lub edycja CAD.

tzw. kostka szkoleniowa

zrodto: E. Ratajczyk, Wspotrzednosciowa technika pomiarowa, 2005.



Uruchomienie programu

okno ,,zameldowanie”

okno najazdu na punkt referencyjny

gidwne okno programu




Rozpoczecie pracy z programem CALYPSO
Utworzenie planu kontroli

Okno ,,Nowy plan kontroli”



Menu - dostepne sa w nim wszystkie narzedzia
programu; nharzedzia te sa posegregowane w
zaleznosci od ich funkciji.

Glowny pasek - przedstawia trzy kolejne etapy
tworzenia pomiaru: przygotowanie, elementy
pomiarowe, cechy.

Pionhowy pasek - jest rozwinieciem paska
gtownego dla przygotowania: zawiera kolejne
czynnosci, ktore musi wykonac¢ uzytkownik przed
przystapieniem do pomiarow.

Poziomy pasek narzedzi - umieszczono tam ikony,
ktore reprezentuja najczesciej wykorzystywane
funckje.

Okno CAD - przedstawiajagce zmierzone elementy
pomiarowe lub rysunek 3D mierzonego przedmiotu
zaimportowany z innych programow graficznych.
Pasek narzedzi okna CAD - umieszczone tam
narzedzia umozliwiaja konfiguracje widoku
zmierzonych elementow pomiarowych. Mozna
obserwowac¢ mierzony przedmiot z roznych
kierunkow, a takze dowolnie go obraca¢ wzgledem
osi uktadu wspotrzednych.
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Gtéwne okno dialogowe programu CALYPSO



h

ieni pomiarowyc

Zamocowanie zespotu trzp

A S

k

V4

Nncow

Wybor ko

k

r

ia koncowe

Okno zamocowan

ki”

V4

Nncow

Okno ,ko



iczanie”

Okno ,,0dI

Zenia

Okno potwierd

ncowk

V4

Okno nowej ko

ncowki”

V4

Okno ,,Wyboér ko



Kalibracja trzpieni pomiarowych

Uktad trzpieni pomiarowych Okno definiowanego nowego trzpienia

Okno zetknieciaw kierunku trzpienia Kierunek kuli wzorcowej



Ustalanie ukiadu bazowego

Okno ustalenia uktadu bazowego Usytuowanie uktadu bazowego Okno ,,Uktad bazowy”






Kostka bezpieczenstwa
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Obliczanie wymiarow gabarytowych
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Gorna ptaszczyzna z wymiarami gabarytowymi Okno odlegtosci wzdtuz osi X Okno odlegtosci obliczanej jako pion



bazowym

[

h w ukfadz

’

o
3
o
o
£
o
o
3
o

lement

Zenia e

fo

iczanie po

Obl

Okno ,,Pion”

»,Okrag”

Okno

tworu

iem o

Zen

taszczyzna z tolerowanym poto

r

orna p

G



Obliczanie wymiarow katowych

Gorna ptaszczyzna kostki z tolerancjami katowymi

Okno ,,Kat pomiedzy elementami”



Ustalanie wzajemnego potozenia elementow pomiarowych

Okno ,,Wzajemne potozenie elementow pomiarowych Okno ,,Dystans Kartezjanski” Okno ,,dystans biegunowy 2d”
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Rysunek techniczny gornej powierzchni kostki z zaznaczonymi wartoSciami wymiarow

nominalnych i wymiaréw uzyskanych z pomiarow



Pakiet VAST NAVIGATOR

Odksztalcenia dynamiczne glowicy
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Wplyw dynamicznych odksztatcen na ksztatt mierzonego profilu



Dziekuje za uwage



